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1 Objetivo

Esta Norma prescreve o método pelo qual deve ser feito o ensaio para determinacdo da tensao limite de
escoamento e do alongamento na ruptura de um tubo de polietileno PE quando submetido a um esforgo de
tracao.

2 Referéncias Normativas

As normas relacionadas a seguir contém disposi¢cbes que, ao serem citadas neste texto, constituem
prescricdes para esta Norma Técnica. As edigBes indicadas estavam em vigor no momento desta
publicagdo. Como toda norma esta sujeita a revisdo, recomenda-se aqueles que realizam acordos com
base nesta que verifiguem a conveniéncia de se usar as edicdes mais recentes das normas citadas a
seguir. A ABPE possui registro das normas em vigor em um dado momento.

NBR 9622 - Plasticos - Determinagédo das propriedades mecanicas a tragcao - Método de ensaio.
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3 Aparelhagem

Para a realizagao deste ensaio sé0 necessarios 0s seguintes equipamentos e acessorios:

3.1

3.2

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

Méaquina de ensaio com garras que possam se distanciar uma da outra com a velocidade especificada
em 5. A maquina de ensaio deve ser acionada a motor e provida de dinamdmetro capaz de indicar ou
registrar a carga aplicada com precisédo de + 1 %.

Fresa ou cortador capaz de obter os corpos-de-prova especificados nesta Norma.

Preparagcdo dos corpos-de-prova

Os corpos-de-prova devem ser cortados ou fresados longitudinalmente ao tubo e devem ser retirados
de posicdes equidistantes ao redor da circunferéncia do tubo.

N&o deve haver riscos, furos ou impressfes no corpo-de-prova.
Os tubos nédo devem sofrer tratamento térmico apds a sua fabricagéo.

Para tubos com espessura de parede menor ou igual a 12,7 mm, o corpo-de-prova deve ser o do tipo 2
da NBR 9622, com a espessura total do tubo.
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A = comprimento total minimo = 115mm

B = largura das extremidades = 25+ 1mm

C = comprimento da parte calibrada = 33+x2mm

D = largura da parte calibrada = 6,0+04mm
E = raio menor = 14+x1mm

F = raio maior = 25+x2mm

G = distancia inicial entre as marcas de referéncia = 25+ 1 mm

H = distancia inicial entre as garras = 80+5mm

| =

espessura do tubo

Figura 1 - Corpo-de-prova (equivalente ao tipo 2 da NBR 9622) utilizado
para tubos com espessura de parede menor ou igual a 12,7 mm

Para tubos com espessura de parede maior do que 12,7 mm, o corpo-de-prova deve ser 0 mesmo
definido na Figura 1, porém deve ser fresado para ter uma espessura de 12,7 £+ 1 mm. Deve ser
extraido do centro da parede do tubo.

O numero de corpos-de-prova deve ser o0 seguinte:

Para tubos de DE menor ou igual a 180 devem ser retirados 4 corpos de prova;

Para tubos de DE maior que 180 e menor ou igual a 315 devem ser retirados 6 corpos-de-prova;
Para tubos de DE maior que 315 devem ser retirados 8 corpos-de-prova;
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5 Procedimento

5.1 Deve-se obedecer as prescrigdes presentes na NBR 9622.

5.2 Tracionar o0s corpos-de-prova através de separagdo das garras com velocidade de
(200 + 10) mm/min.

6 Relatorio de ensaio

O relat6rio deste ensaio deve conter:

6.1 Identificacdo completa dos corpos-de-prova, incluindo o tipo de material, nome e cddigo do fabricante.

6.2 Tipo do corpo-de-prova utilizado, largura e espessura da parte calibrada.

6.3 Modo de preparacado dos corpos-de-prova .

6.4 Temperatura de ensaio.

6.5 NuUmero de corpos-de-prova submetidos ao ensaio.

6.6 Velocidade de ensaio.

6.7 Resisténcia a tracdo no limite de escoamento ( valor médio)

6.8 Alongamento em porcentagem na ruptura, valor médio.

6.9 Data do ensaio.
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