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1 Objetivo

Esta Norma prescreve o método pelo qual deve ser feito o ensaio para verificagao da resisténcia ao esforgco
axial de conexdes para juntas mecénicas de tubo de polietileno PE.

2 Aparelhagem
Para realizacé@o deste ensaio sdo necessarios 0s seguintes equipamentos e acessorios:

2.1 Dispositivo capaz de aplicar a for¢a axial de ensaio e manté-la por no minimo uma hora, com variagdo
méaxima admissivel de + 1.5%, sem dobrar ou curvar o corpo-de-prova.

2.2 O dispositivo pode ser pneumatico, hidraulico ou mecanico, por meio de pesos ou com auxilio de brago
de alavanca, como Figura 1.
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3 Preparacéo dos corpos-de-prova

3.1 Os corpos-de-prova, em nimero de trés, devem ser conexdes devidamente acopladas, conforme
procedimento do fabricante, a um ou mais segmentos de tubos de classe de pressdo (PN) igual ou
maior ao da conexao.

3.2 O comprimento minimo de cada segmento de tubo deve ser de 300 mm.

3.3 Os corpos-de-prova ndo devem ser ensaiados antes de 24 horas da fabricag&do da conexao.

4 Procedimento

4.1 Os corpos-de-prova devem ficar condicionados & temperatura de ensaio de (23 + 2)°C por pelo menos
12 horas.

4.2 Conectar os corpos-de-prova no dispositivo descrito em 2.1 e 2.2 de forma a ndo permitir que estes
sejam encurvados ou deformados enquanto submetidos ao ensaio.

4.3 Aplicar a forca de ensaio dentro de um intervalo de até 30s e manter por uma hora.

4.4 A conexdo sera considerada aprovada se ndo soltar-se do tubo no intervalo de teste de 1 hora e nédo
ocorrer ruptura ou fratura da conex&o ou ruptura do tubo dentro da conexao.

4.5 E admissivel ocorrer um movimento relativo entre o tubo e a conexdo apds atingir-se a forca de
ensaio, desde que o movimento cesse antes do término de 1 hora de ensaio.

4.6 Se ocorrer ruptura ou escoamento do tubo fora da conexao, o ensaio deve ser desprezado e um novo

ensaio, com novos corpos-de-prova deve ser realizado.
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Figura 1 - Exemplos de dispositivo de ensaio
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5 Relatério de ensaio
O relatério deste ensaio deve conter:
5.1 Completa identificagdo dos corpos-de-prova, incluindo o tipo de material, nome e cddigo do fabricante.

5.2 DimensBes dos corpos-de-prova: diametro externo nominal, espessura minima da parede,
comprimento do corpo-de-prova.

5.3 Temperatura do ensaio.
5.4 Tempo de climatizacdo do ensaio, incluindo o tempo de condicionamento.
5.5 Forca de ensaio.

5.7 Se ocorrer a soltura da conexdo do tubo, ou ruptura ou fratura da conexao ou do tubo, identificar o tipo
e regido da ruptura e o tempo de ensaio até a ocorréncia.

5.8 Data do ensaio.
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