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1 Objetivo

Esta Norma prescreve o procedimento para qualificagdo de empresa instaladora de tubos de polietileno e
conexdges.

2 Referéncias Normativas

As normas relacionadas a seguir contém disposi¢cbes que, ao serem citadas neste texto, constituem
prescricdes para esta Norma Técnica. As edi¢cdes indicadas estavam em vigor no momento desta
publicacdo. Como toda norma esta sujeita a revisdo, recomenda-se aqueles que realizam acordos com
base nesta que verifiguem a conveniéncia de se usar as edicdes mais recentes das normas citadas a
seguir. A ABPE possui registro das normas em vigor em um dado momento.

ABPE/E006 - Tubos de Polietileno PE e Conexdes - Ferramentas e Equipamentos de Instalacéo -
Procedimento

ABPE/P009 - Tubos de Polietileno PE e Conexdes - Qualificacdo de solda, soldadores e instaladores -
Procedimento
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3 Defini¢cdes
Para os efeitos desta Norma aplica-se as definicbes de 3.1 a 3.4
3.1 Empresa Instaladora

Empresa que executa servicos de instalacdo de tubulacdes de polietileno PE.

3.2 Soldador

Profissional apto a realizar qualquer tipo de solda destinada a emendar tubos e conexdes de PE.

3.3 Instalador

Profissional apto a realizar instalagbes de qualquer natureza com tubos e conexdes de PE, desde as
soldagens até a colocacdo em carga da tubulag&o ou rede.

3.4 Inspetor

Profissional responsavel pela garantia da qualidade das instalagbes executadas pela empresa a que
pertence e apto a treinar soldadores, instaladores e inspetores de qualidade.

4 Requisitos

A empresa instaladora deve atender aos requisitos de 4.1 a 4.5.

4.1 Soldadores, Instaladores e Inspetores

A empresa instaladora deve possuir soldadores, instaladores e inspetores qualificados para os tipos de
soldagem, montagem de juntas mecénicas e procedimentos de instalagdo em que atua, conforme
ABPE/P009, dentro da validade estabelecida.

4.2 Ferramentas e Equipamentos de Instalagdo

A empresa instaladora deve possuir equipamentos e ferramentas de instalacéo para os tipos de soldagem e
procedimentos de instalagdo em que atua, conforme ABPE/E006, dentro da validade estabelecida.

4.3 Procedimentos

A empresa instaladora deve possuir procedimentos de instalagdo especificos aos tipos de instalagdo em
gue atua e que estejam em conformidade com os procedimentos normalizados.

4.4 Registros de Auditorias e Qualificacbes

A empresa instaladora deve manter registros das qualificagbes de seus soldadores, instaladores e
inspetores, das auditorias e certificagbes sofridas em obra ou em suas instalacdes por empresa
certificadora reconhecida pelo Contratante, dentro de seus prazos de validade.

4.5 Treinamentos

A empresa instaladora deve possuir procedimento de treinamento aos seus soldadores e/ou instaladores e
inspetores, quando houver, que assegure constante atualizacdo com as normas técnicas e tecnologias

pertinentes que aplica em suas instalacdes. O procedimento de treinamento deve estar em conformidade
com os procedimentos de instalagéo e soldagem normalizados.

5 Certificagao
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A qualificacdo da empresa instaladora deve ser executada por organismo ou empresa certificadora
reconhecida pelo Contratante.

5.1 O organismo ou empresa certificadora deve verificar a obediéncia ao item 4.

5.2 Se a empresa instaladora for qualificada, o organismo ou empresa certificadora deve emitir um
certificado que contenha, no minimo, as seguintes informacdes:

a) Razéo social da empresa instaladora;
b) CGC e Inscrigdo Estadual,
c¢) Tipos de instalagdo em que esta qualificada;
¢) Relacéo de soldadores qualificados, contendo: - dados do soldador, nimero de cadastramento
e orgdo qualificador
- tipos de soldagem e faixa de diametros
- data da qualificacdo e validade
d) Relac&o de instaladores qualificados, contendo: - dados do instalador, nimero de cadastramento
e orgéo qualificador
- tipos de instalagéo e faixas de diametros
- data da qualificacao e validade

e) Relacédo de inspetores qualificados, contendo: - dados do instalador, nUmero de cadastramento
e 6rgado qualificador
- tipos de instalagéo e faixas de diametros
- data da qualificacao e validade

f) Relagéo e quantidades de equipamentos e ferramentas de instalacéo e soldagem, contendo:
- modelo, tipo, capacidade, nimero de registro
e se atende especificagédo
g) Data da qualificacdo e validade.

5.3 A qualificagédo tem validade de 12 meses, podendo ser solicitada pela empresa instaladora a qualquer
momento.
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